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[bookmark: _Toc233276084][bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件由中国皮革协会（CLI）提出。
本文件由中国皮革协会归口。
本文件起草单位：海宁中国皮革城股份有限公司、招远皮革城有限公司、浙江雪豹服饰有限公司、周村皮草城、南京来猫数据科技有限公司、中轻检验认证有限公司、中国皮革协会。
本文件主要起草人：黄征、彭绍明、张志彤、郑梅、张勉、桑军、高雅、黄彦杰、王殿华。
本文件首次发布。
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再加工水貂毛皮服装
[bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc233143717][bookmark: _Toc232417144][bookmark: _Toc230858974][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc232079770][bookmark: _Toc233194959][bookmark: _Toc230680611][bookmark: _Toc232431267][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc232430861][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc233276085][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc230793097][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc233142561][bookmark: _Toc232430812][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc232402789][bookmark: _Toc233214042][bookmark: _Toc233201921]范围
[bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了再加工水貂毛皮服装的原料、消毒、感官、辅料和配件、缝制、外观质量等技术要求，产品追溯要求，以及产品的检验规则和标志，给出了便于产品标识的产品分类，描述了相应的试验方法，并界定了相关的术语和定义。
本文件适用于再加工水貂毛皮服装的生产、检验和销售。其他再加工毛皮服装可参照使用。
[bookmark: _Toc233142562][bookmark: _Toc233194960][bookmark: _Toc232431268][bookmark: _Toc233201922][bookmark: _Toc233214043][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc232430813][bookmark: _Toc233143718][bookmark: _Toc232402790][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc230680612][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc230793098][bookmark: _Toc232430862][bookmark: _Toc232417145][bookmark: _Toc233276086][bookmark: _Toc232079771][bookmark: _Toc230858975][bookmark: _Toc97192965]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 2912.1  纺织品 甲醛的测定 第1部分:游离和水解的甲醛(水萃取法)
GB/T 3920  纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度
GB/T 17592  纺织品 禁用偶氮染料的测定
GB 18401  国家纺织产品基本安全技术规范
GB/T 19941.1  皮革和毛皮 甲醛含量的测定 第1部分：高效液相色谱法
GB/T 19942  皮革和毛皮 化学试验 禁用偶氮染料的测定
[bookmark: OLE_LINK3]GB 20400  皮革毛皮产品安全技术规范
GB 28235  紫外线消毒器卫生要求
GB/T 42167  服装用皮革
GB/T 45711.2  皮革 撕裂力的测定 第2部分：双边撕裂
QB/T 1261  毛皮工业术语
[bookmark: OLE_LINK5]QB/T 1271  毛皮 物理和机械试验 收缩温度的测定
QB/T 1277  毛皮 化学试验 pH的测定
QB/T 2536  毛革
QB/T 2725  皮革 气味的测定
QB/T 2790  毛皮 耐摩擦色牢度试验方法
QB/T 2822  毛皮服装
[bookmark: _Toc233214044][bookmark: _Toc232402791][bookmark: _Toc233201923][bookmark: _Toc230680613][bookmark: _Toc233143719][bookmark: _Toc233194961][bookmark: _Toc233276087][bookmark: _Toc230793099][bookmark: _Toc232431269][bookmark: _Toc233142563][bookmark: _Toc232430814][bookmark: _Toc230858976][bookmark: _Toc232430863][bookmark: _Toc232079772][bookmark: _Toc97192966][bookmark: _Toc232417146]术语和定义
QB/T 1261界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc230680614]
再加工水貂毛皮服装reprocessed mink fur garment
以成品水貂毛皮制品为基础原料，经再加工工序生产得到的用于再次流通的水貂毛皮服装。
[bookmark: _Toc233214045][bookmark: _Toc230858977][bookmark: _Toc232431270][bookmark: _Toc232079773][bookmark: _Toc232430864][bookmark: _Toc232430815][bookmark: _Toc233142564][bookmark: _Toc233276088][bookmark: _Toc230680615][bookmark: _Toc233201924][bookmark: _Toc233194962][bookmark: _Toc232402792][bookmark: _Toc233143720][bookmark: _Toc232417147][bookmark: _Toc230793100]产品分类
[bookmark: _Toc233214046][bookmark: _Toc233276089]按原料来源分为以下两类：
[bookmark: OLE_LINK13][bookmark: OLE_LINK17]消费前再加工水貂毛皮服装：以生产后未投入消费使用的毛皮制品为基础原料生产所得的水貂毛皮服装；
[bookmark: OLE_LINK18]消费后再加工水貂毛皮服装：以消费使用后的毛皮制品为基础原料生产所得的水貂毛皮服装。
[bookmark: _Toc233276090][bookmark: _Toc233214047]按产品的再加工程度分为以下四类：
1. 更换内衬；
1. 成衣改款；
1. 成衣改色；
1. 改款改色。
不同类型产品的典型再加工工序见附录A，不同的再加工服装根据实际情况工序略有差异。
[bookmark: _Toc230793101][bookmark: _Toc232079774][bookmark: _Toc233201925][bookmark: _Toc233194963][bookmark: _Toc230680616][bookmark: _Toc233214048][bookmark: _Toc232417148][bookmark: _Toc232430816][bookmark: _Toc232402793][bookmark: _Toc232431271][bookmark: _Toc233276091][bookmark: _Toc233142565][bookmark: _Toc232430865][bookmark: _Toc233143721][bookmark: _Toc230858978]要求
[bookmark: _Toc232417149][bookmark: _Toc232430817][bookmark: _Toc230858979][bookmark: _Toc233194964][bookmark: _Toc230793102][bookmark: _Toc232402794][bookmark: _Toc230680617][bookmark: _Toc232430866][bookmark: _Toc233142566][bookmark: _Toc233201926][bookmark: _Toc232079775][bookmark: _Toc233214049][bookmark: _Toc232431272][bookmark: _Toc233143722][bookmark: _Toc233276092]原料
[bookmark: _Hlk232690168]用于再加工水貂毛皮服装生产的原料不应有霉变、严重破损、明显虫蛀或腐蚀痕迹，下列物质不应作为再加工水貂毛皮服装原料：
1. 医用废弃原料；
1. 使用过的殡葬用品；
来自传染病疫区、无法出具未被污染证明的原料；
国家禁止进口的废旧原料；
其他被严重污染或有毒有害的物质。
[bookmark: _Toc232430867][bookmark: _Toc230680618][bookmark: _Toc232402795][bookmark: _Toc232431273][bookmark: _Toc232079776][bookmark: _Toc232430818][bookmark: _Toc233201927][bookmark: _Toc233142567][bookmark: _Toc233276093][bookmark: _Toc230793103][bookmark: _Toc233214050][bookmark: _Toc233194965][bookmark: _Toc232417150][bookmark: _Toc230858980][bookmark: _Toc233143723]消毒
[bookmark: OLE_LINK20][bookmark: OLE_LINK10][bookmark: OLE_LINK1][bookmark: _Hlk232690472]再加工水貂毛皮服装生产前应对其回收部分的原料进行紫外线消毒。推荐使用符合GB 28235规定的UV-C紫外设备，以主波长253.7 nm对原料正反面分别照射至少1次，灯管照射距离控制在30 cm～50 cm，单次照射时长8 min～15 min。
[bookmark: _Toc233142568][bookmark: _Toc233276094][bookmark: _Toc233143724][bookmark: _Toc233194966][bookmark: _Toc233201928][bookmark: _Toc233214051]感官
皮板厚薄基本均匀,无严重刀伤，无破洞。内刀伤深度不应超过厚度的二分之一，但应胶补。
皮板手感柔软、丰满，延伸性好。无僵板、酥板，无异味。
皮里洁净，无肉渣，无油腻感。
毛被平顺，灵活松散。毛被长短、粗细基本一致，无明显掉毛、落绒(掉绒毛)、油毛、锈
毛、结毛、浮毛，无影响毛被的光板。
染色牢固，无明显浮色，色泽适宜，无明显色花、色差。
[bookmark: _Toc233143725][bookmark: _Toc233201929][bookmark: _Toc233214052][bookmark: _Toc233194967][bookmark: _Toc233276095][bookmark: _Toc233142569]辅料和配件
应符合表1的规定。
辅料和配件
	项    目
	要    求

	皮    革
	按GB/T 42167等标准选用（特殊风格产品除外），并符合GB 20400的规定

	毛    革
	按QB/T 2536选用，并符合GB 20400的规定

	纺 织 品
	性能与毛皮原料相适应，收缩率应与毛皮原料相适宜，无明显跳丝，无较明显的色差、色花等缺陷，跳丝不应超过2处，每处长度不大于5mm。明显部位无影响美观的疵点存在

	配    件
	无锈蚀，无毛刺，安装牢固

	拉    链
	拉合滑顺，无错位、掉牙，缝合平直，边距一致

	纽    扣
	光滑、耐用，无锈蚀，无毛刺

	缝    线
	性能与面料、里料相适应

	商    标
	位置端正、牢固，正确、清晰


[bookmark: _Toc233143726][bookmark: _Toc233142570][bookmark: _Toc233201930][bookmark: _Toc233276096][bookmark: _Toc233194968][bookmark: _Toc233214053]缝制
应符合表2的规定。
缝制要求
	项    目
	要    求

	针    距
	与材料性能、厚度、缝线、制作工艺、缝合强度相适应，毛皮原料缝纫线不少于7针/30mm

	针    迹
	自然顺直，针距均匀，上下线吻合，松紧适宜，无严重歪斜及皱趔。起落针处应有回针或打结，空针、漏针、跳针各不应超过2针，主要部位不应超过2处，总数不超过5处

	缝纫表面
	原料表面无针板及送料牙所造成的明显伤痕。接缝处应平服

	扣    眼
	眼位与扣相对、适宜，钉扣收线打结应牢固


[bookmark: _Toc233201931][bookmark: _Toc233194969][bookmark: _Toc233142571][bookmark: _Toc233143727][bookmark: _Toc233214054][bookmark: _Toc233276097]外观质量
应符合表3的规定。
外观质量
	部    位
	要    求

	领子
	领面平服，领窝圆顺，左右适宜

	肩
	肩部平服,肩缝顺直，肩省长短一致，左右对称

	袖
	绱袖圆顺，吃势均匀；两袖长短一致，相差不大于 5 mm；两袖口大小（宽度）相差不大于 3 mm

	门襟、里襟
	止口顺直平挺，松紧适宜，门襟不短于里襟，长短相差不大于 3 mm

	背叉、摆叉
	不吊、不歪，平服，长短相差不大于 3 mm

	口袋
	左右袋高低、前后对称，袋盖与袋宽相适应，相差不大于 3 mm

	扣眼
	长短、宽窄一致，扣眼对应边距相等，不歪斜，相差不大于 2 mm

	袢
	左右两边高低、长短一致，不歪斜，牢固，相差不大于 3 mm

	腰头
	面、里、衬平服，松紧适宜

	前、后裆
	圆顺、平服

	串带
	长短、宽窄一致，相称，高低相差不大于 3 mm

	裤 腿
	两裤腿长短、肥瘦一致，相差不大于 5 mm；两裤脚口大小（宽度）相差不大于 3 mm

	夹 里
	与面料相适应，坐势松紧适宜

	整体要求
	整件成衣色泽相称，毛绒大小、粗细、花型相遂，中背对齐，排节对齐，串刀、加革宽窄均匀相称。主要部位毛针无明显钩针、断针、脱针、落绒现象；周身平服，松紧适宜，不应打裥、吊紧或拔宽，粘合衬部位无严重开胶，整体不应有污渍、烫痕、划破、掉扣、拉链头脱落损坏、严重异味等


[bookmark: _Toc233143728][bookmark: _Toc233214055][bookmark: _Toc233276098][bookmark: _Toc233194970][bookmark: _Toc230793108][bookmark: _Toc230680623][bookmark: _Toc233201932][bookmark: _Toc233142572][bookmark: _Toc232417154][bookmark: _Toc230858985][bookmark: _Toc232079780][bookmark: _Toc232431277][bookmark: _Toc232430871][bookmark: _Toc232402799][bookmark: _Toc232430822]试验方法
[bookmark: _Toc232430824][bookmark: _Toc233214056][bookmark: _Toc230680625][bookmark: _Toc232417156][bookmark: _Toc232079782][bookmark: _Toc233194971][bookmark: _Toc232430873][bookmark: _Toc230858987][bookmark: _Toc233143729][bookmark: _Toc230793110][bookmark: _Toc232402801][bookmark: _Toc233276099][bookmark: _Toc233142573][bookmark: _Toc233201933][bookmark: _Toc232431279]消毒
检查消毒证明。
[bookmark: _Toc233194972][bookmark: _Toc233276100][bookmark: _Toc233201934][bookmark: _Toc233214057][bookmark: _Toc232430875][bookmark: _Toc230858990][bookmark: _Toc232430826][bookmark: _Toc232402803][bookmark: _Toc233143730][bookmark: _Toc230793113][bookmark: _Toc232079784][bookmark: _Toc230680628][bookmark: _Toc232417158][bookmark: _Toc232431281][bookmark: _Toc233142574]皮革、毛革
在裁剪、制作以前，按GB 20400、GB/T 42167、QB/T 2536等标准规定进行检验。
[bookmark: _Toc233201935][bookmark: _Toc233194973][bookmark: _Toc233214058][bookmark: _Toc233276101]纺织品
在裁剪、制作以前，按附录B进行检验。
[bookmark: _Toc233143731][bookmark: _Toc233276102][bookmark: _Toc233194974][bookmark: _Toc233214059][bookmark: _Toc233201936][bookmark: _Toc233142575]针距
用分度值为0.5 mm的钢直尺在成品任意部位（厚薄部位、刺绣部位除外）取大于30 mm测量。
[bookmark: _Toc233201937][bookmark: _Toc233214060][bookmark: _Toc233142576][bookmark: _Toc233194975][bookmark: _Toc233276103][bookmark: _Toc233143732]其他项目
在不小于750 lx的照度条件下，用感官结合分度值为1 mm的量尺进行检验。
[bookmark: _Toc230793114][bookmark: _Toc232402804][bookmark: _Toc233276104][bookmark: _Toc233142577][bookmark: _Toc232430827][bookmark: _Toc233214061][bookmark: _Toc232431282][bookmark: _Toc230858991][bookmark: _Toc233201938][bookmark: _Toc233194976][bookmark: _Toc233143733][bookmark: _Toc232430876][bookmark: _Toc232417159][bookmark: _Toc232079785][bookmark: _Toc230680629]产品追溯
[bookmark: _Toc233142578][bookmark: _Toc233201939][bookmark: _Toc232079786][bookmark: _Toc232430877][bookmark: _Toc233143734][bookmark: _Toc232417160][bookmark: _Toc232431283][bookmark: _Toc232430828][bookmark: _Toc230858992][bookmark: _Toc233194977][bookmark: _Toc232402805][bookmark: _Toc233214062][bookmark: _Toc230793115][bookmark: _Toc230680630][bookmark: _Toc233276105]追溯信息
生产企业应建立追溯体系，记录包括但不限于以下信息，留存期限不少于售出后2年：
原料信息：再加工原料来源；
加工信息：回收原料消毒的详细信息（如时间、地点、供应商等），再加工工序信息，必要时提供加工时间和加工人员信息；
检验信息：必要时提供检验信息。
[bookmark: _Toc232431284][bookmark: _Toc233143735][bookmark: _Toc233214063][bookmark: _Toc232417161][bookmark: _Toc233142579][bookmark: _Toc232402806][bookmark: _Toc232079787][bookmark: _Toc233201940][bookmark: _Toc233276106][bookmark: _Toc230858993][bookmark: _Toc230793116][bookmark: _Toc233194978][bookmark: _Toc232430829][bookmark: _Toc230680631][bookmark: _Toc232430878]追溯标识
再加工水貂毛皮服装应设置永久性追溯标识，可采用二维码、条形码等形式附于产品的永久性标签上，如缝制到衣服内衬上，以供消费者查询产品追溯信息（7.1）。
[bookmark: _Toc232431285][bookmark: _Toc233143736][bookmark: _Toc233142580][bookmark: _Toc233276107][bookmark: _Toc233201941][bookmark: _Toc232079788][bookmark: _Toc232430879][bookmark: _Toc230858994][bookmark: _Toc233214064][bookmark: _Toc232402807][bookmark: _Toc233194979][bookmark: _Toc232417162][bookmark: _Toc230680632][bookmark: _Toc230793117][bookmark: _Toc232430830]追溯体系管理
[bookmark: OLE_LINK23]生产企业应指定专人或委托权威第三方负责追溯信息的记录、更新和维护，确保追溯信息真实、完整、可查询，出现质量问题时可实现精准追溯和召回。
[bookmark: _Toc232402808][bookmark: _Toc230793118][bookmark: _Toc230680633][bookmark: _Toc230858995][bookmark: _Toc232417163][bookmark: _Toc233143737][bookmark: _Toc232430880][bookmark: _Toc233276108][bookmark: _Toc233201942][bookmark: _Toc232079789][bookmark: _Toc233214065][bookmark: _Toc232430831][bookmark: _Toc232431286][bookmark: _Toc233142581][bookmark: _Toc233194980]检验规则
[bookmark: _Toc230793119][bookmark: _Toc230858996][bookmark: _Toc233201943][bookmark: _Toc233143738][bookmark: _Toc233194981][bookmark: _Toc233214066][bookmark: _Toc230680634][bookmark: _Toc232417164][bookmark: _Toc232079790][bookmark: _Toc233276109][bookmark: _Toc232402809][bookmark: _Toc232430881][bookmark: _Toc232431287][bookmark: _Toc232430832][bookmark: _Toc233142582]出厂检验
产品出厂前应进行检验，经检验合格并附有合格标识(或检验标识)方可出厂。
[bookmark: _Toc233214067][bookmark: _Toc233276110][bookmark: _Toc233201944][bookmark: _Toc233194982][bookmark: _Toc233142583][bookmark: _Toc230858998][bookmark: _Toc233143739][bookmark: _Toc232430834][bookmark: _Toc232417166][bookmark: _Toc232430883][bookmark: _Toc230680636][bookmark: _Toc232079792][bookmark: _Toc232431289][bookmark: _Toc230793121][bookmark: _Toc232402811]质量纠纷、仲裁检验
应符合附录B的规定。
[bookmark: _Toc233214068][bookmark: _Toc233276111]成品等级划分规则
成品等级划分以缺陷是否存在及其轻重程度为依据。产品以缺陷的数量及其轻重程度划分等级。
缺陷定义
产品不符合本文件所规定的要求即构成缺陷。按照产品不符合本文件和对产品的使用性能、外观的影响程度，缺陷分为3类：
1. 轻微缺陷：轻微不符合文件的规定，但不影响产品的使用性能，对产品的外观有较小影响的缺陷称为轻微缺陷；
一般缺陷：较大程度不符合文件的规定，但不影响产品的使用性能，对产品的外观有略明显影响的缺陷称为一般缺陷；
严重缺陷：严重降低、影响产品的基本使用功能，严重影响产品外观的缺陷称为严重缺陷。
缺陷判定依据
按缺陷程度分为：
1. 轻微缺陷：定量指标中，超过标准值 50% 以内（含）的缺陷；定性指标中，轻微不符合文件规定的缺陷；
一般缺陷：定量指标中，超过标准值 50% 以上、100% 以内（含）的缺陷；定性指标中，较大程度不符合文件规定的缺陷；
严重缺陷：定量指标中，超过标准值 100% 以上的缺陷；不符合强制性标准规定；无法提供消毒证明；掉毛严重；严重掉色；严重色花、油腻；严重异味；破损、熨烫伤，较严重、大面积的伤残，刀伤超过厚度的 1/2；使用粘合衬部位严重开胶；皮革（毛革）表面裂面、裂浆、掉浆等；成品出现 15 mm 以上断缝切线，拉链损坏等，均为严重缺陷。
定量指标为本文件中有数值规定的指标。
[bookmark: _Toc233201945][bookmark: _Toc233194983][bookmark: _Toc233214069][bookmark: _Toc233276112]合格判定
被测样品缺陷数符合以下条件之一者，则判该产品合格：
严重缺陷数=0，一般缺陷数=0，轻微缺陷数≤10；
严重缺陷数=0，一般缺陷数=1，轻微缺陷数≤8；
严重缺陷数=0，一般缺陷数=2，轻微缺陷数≤6。
[bookmark: _Toc233214070][bookmark: _Toc233276113][bookmark: _Toc233201946][bookmark: _Toc233194984]产品售后质量综合判定
[bookmark: _Hlk230610978]按照QB/T 2822的规定进行。
[bookmark: _Toc230858999][bookmark: _Toc232417167][bookmark: _Toc232402812][bookmark: _Toc233214071][bookmark: _Toc232431290][bookmark: _Toc233194985][bookmark: _Toc230680637][bookmark: _Toc230793122][bookmark: _Toc232430835][bookmark: _Toc233276114][bookmark: _Toc233142584][bookmark: _Toc232079793][bookmark: _Toc232430884][bookmark: _Toc233143740][bookmark: _Toc233201947][bookmark: _GoBack]标志
[bookmark: _Hlk230782439]应符合QB/T 2822的规定，同时应在每件产品标签中明示产品类别。
产品类别：成衣改款。
产品标签示例见附录C。










































[bookmark: BookMark5]

[bookmark: _Toc230793123][bookmark: _Toc230680638][bookmark: _Toc230859000][bookmark: _Toc233214072][bookmark: _Toc233201948][bookmark: _Toc233194986][bookmark: _Toc232417168][bookmark: _Toc232079794][bookmark: _Toc233276115][bookmark: _Toc232402813][bookmark: _Toc233143741][bookmark: _Toc232430885][bookmark: _Toc233142585][bookmark: _Toc232431291][bookmark: _Toc232430836]
（资料性）
不同类型产品的典型再加工工序
[bookmark: _Toc232430886][bookmark: _Toc233214073][bookmark: _Toc230859001][bookmark: _Toc233276116][bookmark: _Toc232431292][bookmark: _Toc233142586][bookmark: _Toc233143742][bookmark: _Toc232402814][bookmark: _Toc232417169][bookmark: _Toc232079795][bookmark: _Toc232430837][bookmark: _Toc233194987][bookmark: _Toc233201949]更换内衬
评估
皮板无明显硬化、脆化现象，无大面积氧化、掉毛，产品可正常穿着使用。
拆衣
将内衬和衣壳拆解分离，尽可能保证皮料不损坏。
缝里布
按尺寸裁剪里布，缝制于毛皮内侧，里布贴合平整、无鼓包，表面无外露线头。
更换辅料
必要时更换五金件及配饰，与毛皮风格协调匹配。
收尾
检查并缝补细节部位，针脚均匀、缝合牢固，成品平整规整、外观良好。
[bookmark: _Toc233201950][bookmark: _Toc232430887][bookmark: _Toc232431293][bookmark: _Toc232417170][bookmark: _Toc233194988][bookmark: _Toc232402815][bookmark: _Toc230859002][bookmark: _Toc232079796][bookmark: _Toc233214074][bookmark: _Toc233143743][bookmark: _Toc233142587][bookmark: _Toc233276117][bookmark: _Toc232430838]成衣改款
评估
皮板无明显硬化、脆化现象，无大面积氧化、掉毛，满足改款加工要求。
打样
依据客户提供的尺寸参数及样衣款式制作对应版型。
拆衣
将内衬和衣壳拆解分离，按照设计要求将衣壳毛皮拆解，尽可能保证皮料不损坏。
裁剪
按照版型（A.2.2）将皮料裁剪至规定规格，保证毛峰、毛向统一。
缝制（排版）
缝制修边，针距均匀，版型平整、无变形。
清洗
使用专用设备清洗毛皮，去除表面污渍、异味，清洗过程注意保护毛面与皮板。
钉板
按照设计版型将毛皮固定于定型模板，经拉伸、定型、静置处理，避免产品起皱、变形，保证版型挺括。
复核（车壳）
裁剪、缝制完成后核对版型，标注缝线及拼接点位，确保尺寸精准、边缘规整。
缝合
使用专用设备及缝线拼接皮料，缝合处平整顺滑，接缝无明显痕迹，缝线紧固、无脱线。
更换辅料
[bookmark: _Hlk231979066]选用合适的里布、五金件及配饰，与毛皮风格协调匹配。
熨烫
采用控温方式熨烫，抚平褶皱、理顺毛向，使毛皮平整蓬松。
缝里布
按尺寸裁剪里布，缝制于毛皮内侧，里布贴合平整、无鼓包，表面无外露线头。
收尾
检查并缝补细节部位，针脚均匀、缝合牢固，成品平整规整、外观良好。
[bookmark: _Toc233276118][bookmark: _Toc233201951][bookmark: _Toc233214075][bookmark: _Toc233194989][bookmark: _Toc233143744][bookmark: _Toc233142588][bookmark: _Toc232079797][bookmark: _Toc232402816][bookmark: _Toc230859003][bookmark: _Toc232431294][bookmark: _Toc232430888][bookmark: _Toc232417171][bookmark: _Toc232430839]成衣改色
评估
皮板无明显硬化、脆化现象，无大面积氧化、掉毛，满足染色加工要求。
拆衣
将内衬和衣壳拆解分离，按照设计要求将衣壳毛皮拆解，尽可能保证皮料不损坏。
染色
使用专用设备及专用化料对毛皮进行染色加工，依次完成预处理、染色、固色、漂洗、烘干等工序，成品色泽均匀、无异味。
缝制（排版）
缝制修边，针距均匀，版型平整、无变形。
清洗
使用专用设备清洗毛皮，去除表面污渍、异味，清洗过程注意保护毛面与皮板。
缝合
使用专用设备及缝线拼接皮料，缝合处平整顺滑，接缝无明显痕迹，缝线紧固、无脱线。
更换辅料
选用合适的里布、五金件及配饰，与毛皮风格协调匹配。
熨烫
采用控温方式熨烫，抚平褶皱、理顺毛向，使毛皮平整蓬松。
缝里布
按尺寸裁剪里布，缝制于毛皮内侧，里布贴合平整、无鼓包，表面无外露线头。
收尾
检查并缝补细节部位，针脚均匀、缝合牢固，成品平整规整、外观良好。
[bookmark: _Toc233143745][bookmark: _Toc233194990][bookmark: _Toc233142589][bookmark: _Toc233201952][bookmark: _Toc233214076][bookmark: _Toc233276119]改款改色
评估
皮板无明显硬化、脆化现象，无大面积氧化、掉毛，满足改款及染色加工要求。
打样
依据客户提供的尺寸参数及样衣款式制作对应版型。
[bookmark: _Hlk232689443]拆衣
将内衬和衣壳拆解分离，按照设计要求将衣壳毛皮拆解，尽可能保证皮料不损坏。
染色
使用专用设备及专用化料对毛皮进行染色加工，依次完成预处理、染色、固色、漂洗、烘干等工序，成品色泽均匀、无异味。
缝制（排版）
缝制修边，针距均匀，版型平整、无变形。
清洗
使用专用设备清洗毛皮，去除表面污渍、异味，清洗过程注意保护毛面与皮板。
钉板
按照设计版型将毛皮固定于定型模板，经拉伸、定型、静置处理，避免产品起皱、变形，保证版型挺括。
复核（车壳）
裁剪、缝制完成后核对版型，标注缝线及拼接点位，确保尺寸精准、边缘规整。
[bookmark: _Toc233276120][bookmark: _Toc233214077]缝合
使用专用设备及缝线拼接皮料，缝合处平整顺滑，接缝无明显痕迹，缝线紧固、无脱线。
辅料
选用合适的里布、五金件及配饰，与毛皮风格协调匹配。
熨烫
采用控温方式熨烫，抚平褶皱、理顺毛向，使毛皮平整蓬松。
缝里布
按尺寸裁剪里布，缝制于毛皮内侧，里布贴合平整、无鼓包，表面无外露线头。
收尾
检查并缝补细节部位，针脚均匀、缝合牢固，成品平整规整、外观良好。









[bookmark: _Toc233143747][bookmark: _Toc233142591][bookmark: _Toc233214078][bookmark: _Toc233276121][bookmark: _Toc233201954][bookmark: _Toc233194992][bookmark: _Hlk233210253]
（规范性）
质量纠纷、仲裁检验
[bookmark: _Toc233201955][bookmark: _Toc233143748][bookmark: _Toc233194993][bookmark: _Toc233276122][bookmark: _Toc233214079][bookmark: _Toc233142592]适用范围
质量纠纷、仲裁检验。
取样
从争议部位或同一部位临近区域取样，优先选取平整部位，宜避开拼接、缝线部位。
[bookmark: _Toc233143749][bookmark: _Toc233194994][bookmark: _Toc233201956][bookmark: _Toc233142593][bookmark: _Toc233276124][bookmark: _Toc233214081]要求
应符合表B.1、表B.2、表B.3的规定（特殊工艺、特殊风格产品除外）。2028年10月1日后，毛皮、皮革、毛革有害物质限量应符合GB 20400的规定。
毛皮理化性能指标
	项目
	要求

	撕裂力/N                           ≥
	9

	收缩温度/℃                        ≥
	50

	气味/级                                 ≤
	3

	耐摩擦色牢度/级
	        干擦       ≥
	4

	
	湿擦       ≥
	3

	pH
	3.8～6.5

	稀释差（当pH≤4.0时，检验稀释差）
	0.7

	可分解致癌芳香胺染料/（mg/kg）          ≤                       
	30

	[bookmark: _Hlk233141777]甲醛（CAS号：50-00-0）/（mg/kg）       ≤                         
	300


[bookmark: _Hlk233141703]皮革、毛革理化性能指标
	项目
	要求

	气味/级                                 ≤
	3

	可分解致癌芳香胺染料/（mg/kg）          ≤                       
	30

	甲醛（CAS号：50-00-0）/（mg/kg）       ≤                         
	300


纺织品理化性能指标
	项目
	要求

	色牢度/级                                
	耐干摩擦           ≥
	3

	异味
	无

	可分解致癌芳香胺染料/（mg/kg）                                 
	禁用

	甲醛（CAS号：50-00-0）/（mg/kg）       ≤                         
	300


[bookmark: _Toc233201957][bookmark: _Toc233276125][bookmark: _Toc233143750][bookmark: _Toc233214082][bookmark: _Toc233142594][bookmark: _Toc233194995]试验方法
撕裂力
去除毛被后，按GB/T 45711.2的规定进行检验，试验结果取所有试样测试结果的算术平均值。
收缩温度
按QB/T 1271的规定进行检验。
气味
按QB/T 2725的规定进行检验。
耐摩擦色牢度
按QB/T 2790的规定进行检验。
pH及稀释差
按QB/T 1277的规定进行检验。
毛皮、皮革、毛革可分解致癌芳香胺染料
按GB/T 19942的规定进行检验。
毛皮、皮革、毛革甲醛
[bookmark: OLE_LINK4]按GB/T 19941.1的规定进行检验。
纺织品耐干摩擦
按GB/T 3920的规定进行检验。
纺织品异味
按GB 18401的规定进行检验。
纺织品可分解致癌芳香胺染料
按GB/T 17592的规定进行检验。
纺织品甲醛
[bookmark: OLE_LINK2]按GB/T 2912.1的规定进行检验。
[bookmark: _Toc233276126][bookmark: _Toc233194996][bookmark: _Toc233142595][bookmark: _Toc233143751][bookmark: _Toc233214083][bookmark: _Toc233201958]合格判定
B.2 要求中有 1 项不合格，即判该产品不合格。



[bookmark: _Toc233276127][bookmark: _Toc233214084]
（资料性）
产品标签示例
[image: ]
[bookmark: _Hlk230619413]图C.1再加工水貂毛皮服装标签示例
[bookmark: BookMark8][image: ]
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